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6.33 ZE 762 Angusspicker integriert

6.33.1 Einsatz und Nutzen

6.33.2 Aufbau

Far die Trennung von Anguss und Spritzteilen haben sich die
verschiedenen Formen der Angusspicker gegentiber allen anderen
Methoden der Angussseparierung weitgehend durchgesetzt, Mit
den Angusspickern wird vor allem eine sichere und vollstandige
Trennung der nicht benétigten oder der Wiederverwendung
zuzufUhrenden Anglisse erreicht.

Der fiir die Ergotech viva - Maschinenbaureihe entwickelte
Angusspicker weist einige besonders vorteilhafte Lésungen aus:

Q Es werden nur zwei Bewegungsabléufe zur Entnahme
bendtigt.

Q Der Luftverbrauch ist extrem gering.

Q Die Entnahmegeschwindigkeit ist sehr hoch.

Der Angusspicker ist auf der festen Werkzeugaufspannplatte
befestigt. Der Picker ist so konzipiert, dass er vollsténdig unter der
Maschinenverkleidung arbeitet.

Der Anguss wird durch eine Entform- und Schwenkbewegung des
Pickerarmes (4) aus dem Werkzeugraum auf die Bediengegenseite
geflhrt und zwischen Verkleidung und Maschinenbett in einen
Trichter abgeworfen,

Als Option ist eine Greiferiberwachung maoglich.

Der Trichter (1) ist bei Auslieferung der Maschine mit einem Blech
verschlossen.

Beim Betreiben der Maschine ohne Einlegeblech besteht
Quetschgefahr beim Hineingreifen!

Das Bedienpersonal ist darauf hesonders hinzuweisen oder
der Trichterbereich ist durch geeignete MaBnahmen zu
sichern,
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1 - Abwurftrichter
2 - Wasserabscheider der Pneumatikwartungseinheit
3 - Gabelkopflagerung des Schwenkzylinders
4 - Pickerarm
5 - SchlieBeinheit
6 - Werkzeug
8 - Rundstangenfihrung
9 - Handrad
10 - Angusspicker

7-11 --a———» Baugruppe verstellbar

Bild 80: Angusspicker MaBblatt 1
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Bild 81: Angusspicker MaBblatt 2

Maschinentyp | Bl iy L
Ergotech viva 25-80 0...330 168 355 180 298 50 820
Ergotech viva 35-115 0...330 168 355 180 298 50 820
Ergotech viva 50-115 0...405 243 445 185 384 50 820
Ergotech viva 50-270 0...405 243 445 185 384 50 820
Ergotech viva 80-400 0...405 228 495 190 485 50 770
Ergotech viva 100-400 0...405 228 495 190 485 50 770

Tabelle 16: Angusspicker MaBe
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Bild 82: Angusspickerposition bei Werkzeugwechsel und Betrieb ohne Angussentnahme

Zum Werkzeugwechse! oder bei nicht benétigter Pickerfunktion
kann der Angusspicker (5), wie im Bild dargestellt, so
ineinandergeschoben werden, dass die Werkzeugaufspannflache
der festen Werkzeugaufspannplatte (1) freigegeben wird. In dieser
Position 148t sich der Greiferarm (4) in der Kunststoffschelle (3)
arretieren.

Fir das Verschieben des Angusspickers sind nur die Schrauben (2)
auf jeder Seite des Angusspickers leicht zu lockern.

Nicht die Befestigungsschrauben der Haltewinkel auf der
Werkzeugaufspannplatte 16sen! Dies wiirde zum Verkanten
und damit zur Schwergénglgkeit belm Verschieben fiihren.

6-206
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Bild 83: Trichterverlangerung

=™ Hinweis

Bei der Kombination des Angussplckers mit Einspritzeinheiten
EEB0 oder EE115 ist zusétzlich eine Trichterverlingerung
notwendig.

Die Trichterverlangerung (1) wird zwischen Trichter (2) und
Absperrschieber (3) montiert (siehe Bild).

Alle Schraubenverbindungen zur Befestigung der
Trichterverlangerung und des Trichters sind mit einem
Anzugsmoment von 34 Nm anzuziehen.

Nach ca. 100 Betriebsstunden ist der Festsitz der Schrauben zu
kontrollieren.
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6-207



Zusatzeinrichtungen und Wahlausristungen

Dem ag ergotech

Wartungseinheit

seTiin

-2Y26

w
@
(4]
w
a
[¢]
o
_|
]
N
_<
N
\l

B 1L
2424 t
B B B B
S S S
A Al Al Al
-2813
s [ —
0 | i
I Vil i
~2812 2810 -2S11
4_
Entformhub Greifer Arm auf/ ab

Bild 84: Pneumatikplan Angusspicker

Pneumatikanschluss
Als Arbeitsmedium dient Druckluft.

Der Anschluss erfolgt direkt an der Wartungseinheit des
Angusspickers mdglichst ohne Verwendung von
Schnellkupplungen.

Der Anlagendruck muss mindestens 7 bar betragen. Der
Druckminderer am Angusspicker ist auf 5 bar einzustellen.

6-208
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Die Pneumatikanlage des Angussplckers darf nur bei ganz
geschlossenem Druckminderer angeschlossen werden.
(Druckminderer auf 0 bar einstellen!)

Sie ist auch nach Abschalten der Stromzufuhr nicht drucklos.

Bei Nichtnutzung des Angusspickers ist dieser hinter die
Aufspannflache der festen Werkzeugaufspannplatte zu
schieben und der Pickerarm Ist in die dazu vorgesehene
Kunststoffschelle einzurasten,

Elektrischer Anschluss

Der elektrische Anschluss erfolgt (iber die Schnittstelle -2X68 am
Angusspicker, bis dahin wird ein Kabel aus dem Steuerschrank
heraus zum Angusspicker geflhrt.

6.33.3 Bedienung des integrierten Angusspickers

Einstellhinweise

Zum Einrichten empfiehlt es sich, die Luftzufuhr zur
Wartungseinheit zu unterbrechen. Dadurch lassen sich alle Achsen
mit der Hand verschieben und ungewollte Bewegungen
ausschlieBen.

Einstellen der Greiferposition (slehe Bild Angusspicker
Mafblatt)

Die Greiferposition des Angusspickers laBt sich horizontal den
gegebenen Werzeugeinbauhdhen anpassen. Dazu sind die vier
Spannschrauben der X-Achse der Traverse (11) zu lésen, die
Traverse zu verschieben und die Spannschrauben wieder fest
anzuziehen.

In vertikaler Richtung kann die Grsiferposition durch Ldsen der
entsprechenden Spannschrauben der Schwenkarmhalterung (7)
begrenzt werden.

Einstellen des Entformhubes

Die Entformbewegung des Angusspickers kann bis zu einem Hub
von ca. 50 mm eingestellt werden (Mindesteinstellung 5-10 mm).

1. Handrad (9) l6sen

2. Schwenkeinheit verschieben bis das Anschlagprofil anliegt.
3. Pneumatikzylinder auf gewlinschten Hub ausfahren.
4

Handrad (9) anziehen

BA011.04.0.de
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Die Bedienung erfolgt Uber das Ergocontrol-Bild
'64 ANGUSSPICKER'.

Auch bei ausgeschaltetem Angusspicker werden die
Werkzeug-Bewegungen erst durch das Signal
“Arm ausgefahren” freigegeben.

Ist der Angusspicker eingeschaltet erfolgen die Freigabe-Signale
entsprechend dem eingestellten Arbeitsablauf und der erreichten
Position des Angusspickers.

Grundsétzlich lassen sich alle Funktionen des Angusspickers
nur bel geschlossener Schutztiir aktivieren. Bef NOT-AUS wird
das Ventil fiir das Arm eln-bzw. ausfahren zuriickgesetzt.

6-210
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6.33.4 Bildmaske 64 ANGUSSPICKER'’ - Angusspicker integriert

Funktions-Auswahitaste driicken, um die Bildmaske
'64 ANGUSSPICKER' anzuwéhlen.

e
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Der integrierte  Angusspicker (AGP) wird {ber die
Speicherprogrammierbare Steuerung (SPS) der SpritzgieBmaschine
(SGM) gesteuert. Folglich a8t sich der AGP Uber das Terminal

(Ergocontrol) bedienen. Die Bedienung erfolgt ausschlieBlich Uber die
Bildseite 64,

Die Freigabe der Werkzeug - Bewegungen bei ausgeschalteten AGP
erfolgt nur mit dem Signal "Arm ausgefahren”. Ist der AGP
eingeschaltet, entspricht der Zustand der Freigabe - Signale dem
eingestellten Arbeitsablauf. Selbstverstandlich wird hierbei die
Position des AGP ber{icksichtigt.

Grundsétzlich lassen sich alle Funktionen des AGP nur bei
geschlossener Schutztlr aktivieren. Bei NOT - AUS werden alle
Ventile zurlickgesetzt.
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(Q Hauptschaliter

Er befindet sich links oben im Bild. Der Text daneben zeigt den
aktuellen Zustand (Aus / Ein) an.

Ausgeschaltet: Die SGM kann ohne AGP fahren (Arm muss
ausgefahren sein, sonst Fehlermeldung, keine Freigabe).
Eingeschaltet: Alle Betriebsarten moglich.

(Q Betriebsartenanzeige

Text unter dem Hauptschalter ,‘

Betriebsarten: EINRICHTEN, HAND, AUTOMATIK
Prozessunterbrechung durch AGP; HALT (bei
Greiferiiberwachung)

QO Greiferiiberwachung (Option)

Q

Schalter unter Betriebsartenanzeige angeordnet zur Aktivierung
der Uberwachungsfunktion

Anzahl der erlaubten Fehlgriffe ist vorzugeben

Anzahl der erfolgten Fehlgriffe wird angezeigt

Statusanzeige

angeordnet unter der Greiferliberwachung

Anzeige des aktuellen Zustandes der digitalen Ausgéange der
Steuerung zum Betétigen der pneumatischen Ventile

Anzeige des akiuellen Zustandes der digitalen Eingange der
Steuerung entsprechend der angeschlossenen Initiatoren
ermoglicht eine Beurteilung von Fehlfunktionen des AGP

Q Ablaufanzeige

senkrechter Anzeigebalken, der sich von oben nach unten fillt
leer im Hand- und Einricht - Betrieb

Fillstand entspricht den daneben dargestellten Arbeitsgangen
bei eingesteliter Verzdgerungszeit wird der zum Arbeitsgang
gehodrende Tabellenabschnitt synchron mit der ablaufenden Zeit
aufgefillt

Balken bis zum ersten Arbeitsgang aufgeflllt: Automatik in
Bereitschaft, warten auf Startereignis

(Q Ablaufsteuerung

Tabelle in der rechten Bildhalite

erste Spalte enthalt die méglichen Arbeitsgénge in der Reihenfolge
des Arbeitsablaufs

mittlere Spalte enthélt die alternativen Startereignisse des
jeweiligen Arbeitsganges

rechte Spalte enthdlt die den Arbeitsgdngen zugeordneten
Startverzégerungen (Ausnahme Rutteln - hier Umkehrzeit)

6-212
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Q Softkey’s

- "zurlck” - vorher aufgeschlagenes Bild

- "AUTOMATIK" - Betriebsart Automatik

- "HAND" - Betriebsart Hand

- "Grundstellung” - AGP wird in Grundstellung gefahren
(AGP - Reset)

- "Arm einfahren” - Arm wird manuell eingefahren

- "Arm ausfahren” - Arm wird manuell ausgefahren

- "Greifer zu” ~ Greifer wird manuell geschlossen, Entformhub

- "Greifer auf” - Greifer wird manuell wieder gedffnet

Betriebsarten
Q Einrichten

Der AGP |48t sich nur gemeinsam mit der SGM in die Betriebsart
Einrichten schalten. In diesem Zustand I&Bt sich nur der Arm Uber die
Softkey's ein- bzw. ausfahren. Dabei werden die Ventile nur kurzzeitig
aktiviert und sofort wieder geldscht. Die Verriegelungen AGP - SGM
sind gewahrleistet.

Q Hand

Nur wenn die SGM nicht in der Betriebsart "Einrichten” ist, 148t sich der
AGP Uber Softkey in die Betriebsart "Hand" schalten. Dieser Zustand
erlaubt das Steuern des AGP Uber die Softkey's. Alle Arbeitsgénge,
die im Automatik - Betrieb méglich sind (siehe Ablauftabelle), lassen
sich hier auch manuell starten.

Q Automatik

Diese Betriebsart des AGP 148t sich ebenfalls nur aktivieren, wenn die
SGM nicht in "Einrichten” ist.

Der chronologische Ablauf der Arbeitsgénge ist fest vorgegeben. Der
Start des néachsten Arbeitsganges erfolgt, wenn das ausgewabhlte
Ereignis eingetroffen ist und die zugehorige Verzbégerungszeit
abgelaufen ist. Dann werden alle notwendigen Voraussetzungen
(Zustand der SGM, Zustand des AGP selbst) gepr(ft, ob die
gew(nschte Aktion erfolgen darf. Zusétzlich findet eine Uberwachung
jedes Arbeitsganges auf Erfolg und der dazu bendtigten Zeit statt.
Abweichungen werden mit Fehlermeldungen angezeigt.

BAO011.04.0.de
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Grelferiberwachung (Option)

Ist die Greiferlberwachung aktiviert, werden alle Fehlgriffe (kein
Anguss gefasst) gezahlt. Wird die erlaubte Anzahl (iberschritten,
erfolgt in der Betriebsartenanzeige die Meldung "Halt”. AuBerdem
erfolgt fir den nachsten Zyklus keine Freigabe, so dass der
Produktionsprozess bei aktivierter Uberwachung unterbrochen wird.

Mit der Betriebsart "Hand” des AGP kann der Zahler wieder geldscht
werden. Ein Zyklusneustart kann sich anschlieBen.

Fehlermeldungen

e
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"Arm nicht ausgefahren”

Signal "Arm ausgefahreﬁ"

"Arm nicht eingefahren”

Signal "Arm eingefahren”

"Greifer defekt”

Neustart Greifer-Bewegung

"AGP nicht in Grundstellung”

Softkey "Grundstellung”,
Arm ausgefahren, Greifer auf

=™ Hinweis

Vor dem Automatik-Start der Maschine ist der Picker wieder in
Grundstellung zu bringen.

6-214

BA011.04.0.de



D em a g e rgOteCh Zusatzeinrichtungen und Wahlausristungen . ' 6

6.33.5 Wartung

Der Angusspicker ist weitgehend wartungsfrei. Dennoch sind
folgende  Abschmierarbeiten unumgénglich und regelméBig
durchzufiihren;

1. Rundstangenfiihrung (8) 6len (Entformhub),
2. Gabelkopflagerung des Schwenkzylinders (3) élen und

3. Wasserabscheider der Pneumatikwartungseinheit (2)
kontrollieren und gegebenenfalls entleeren
(siehe Bild Angusspicker MaBblatt).

6.33.6 Einschrankungen fiir die Zusatzeinrichtung “Picker integriert”

- Max. AngussgroBe ist begrenzt durch den Freiraum zwischen
Maschinenbett und Verkleidung mit 190 x 190 mm
Bei gréBeren Anglssen Angusslage in Abwurfposition beachten!

- Bei Einsatz von Werkzeugen mit horizontal angeordneten Klinken
kann der Angusspicker nicht genutzt werden.

- In die Entnahmeebene vorstehende Schisber und Kerne miissen
vertikal angeordnet sein.

BAO011.04.0.de

6-215






